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EMC.Teamplaner

Innovativ und zuverlassig den
Mitarbeitereinsatz planen

Mit dem Modul EMC.Teamplaner haben Sie Ihre Mitarbeiter-Kapazitaten im Griff. Erstellen Sie
einfach und komplett digital lhre Mitarbeitereinsatzplanung fir die kommenden Wochen. lhre
Mitarbeiter verteilen Sie dabei entsprechend ihrer vorab festgelegten Kompetenzen auf die jewei-
ligen Maschinen in der Abteilung. Dabei zeigt lhnen das innovative Modul auch direkt an, auf welchen
Maschinen und in welchen Abteilungen ein Mitarbeiter eingesetzt werden kann. Anhand der kalenda-

rischen Darstellung in Threm Personaleinsatzplan erkennen Sie sofort, wo zusétzliche Kapazitaten
eingeplant werden miussen.

WE ENABLE SMART MANUFACTURING
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EMC.Teamplaner

Saubere Planung der
Mitarbeiterkapazitaten

9=

auf dem Shopfloor

Mit dem Modul EMC.Teamplaner erstellen Sie spielerisch und digital eine Personaleinsatzplanung

fiir alle Abteilungen, je Schicht oder Woche. Das Modul ermdglicht es, Ihre Mitarbeiter auf Basis ihrer
Kompetenzen und Fachkenntnisse sinnvoll einzuplanen. Kapazitits-Engpéasse oder Uberkapazititen
sind durch die Ubersichtliche Darstellung schnell sichtbar und umplanbar.

Abteilung Winden
Mitarbeiter 001
Mitarbeiter 002
Mitarbeiter 005
Mitarbeiter 006
Mitarbeiter 009
Mitarbeiter 013
Mitarbeiter 014
Abteilung Schleifen
Mitarbeiter 003
Mitarbeiter 004
Mitarbeiter 007

Mitarbeiter 008

Mitarbeiter 010
| Mitarbeiter 015
Allgemeine Bearbeitung
| Mitarbeiter 011

I Mitarbeiter 012

)

Beo

Be [0

Bo | Bo Do | Do

Be

e | be

Bo

Be | Bo | Bo

® = 2 0 0

19.05 kw21 o Schicht 1 Schicht2 | Schicht 3 Mo-Fr Mo -So 3 ausgewahit X
- g
N ® Alle auswahlen
Mai Kw 21 Mo 19 DI 20 Mi 21 Do 22 V| & Abteilung Winden
Abteilung Winden V| & Abteilung Schleifen
Mitarbeiter 014 Mitarbeiter 012 [ mif
& Abteilung Stanz-Biegen
Maschine 1 2 Abteilung Stanzen 2
Mitarbeiter 001 &
& Abteilung Winden 3
Maschine 2
Mitarbeiter 002 & Mitarbeiter 002 & & Setzen
Mitarbeiter 009
& Abteilung Stanzen 1
Maschine 3
Mitarbeiter 009~ Mitarbeiter 009 * 2 Abteilung Stanzen 3
Maschine 4 V| 2 Aligemeine Bearbeitung
:
Mitarbeiter 011 &
Maschine 5
Mitarbeiter 013 & Mitarbeiter 006 &
Maschine 6
Mitarbeiter 014
Maschine 7
Mitarbeiter 014
Abteilung Schleifen
Mitarbeiter 015
Mitarbeiter 008 & Mitarbeiter 015
g

Zusatzlich kénnen Sie Mitarbeiter z.B.
im Falle von Urlaub oder Krankheit als ab-
wesend markieren und erhalten darauf-
hin Vorschlage, welcher Mitarbeiter als
Ersatz einplanbar ist.

Das Modul unterstitzt Sie dadurch
nachhaltig dabei, die vorhandenen Mitar-
beiter-Kapazitaten auf lhrem Shopfloor
besser zu verwalten und einzuplanen.
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Mitarbeitereinsatz planen

Uber Drag & Drop ziehen Sie die Mitarbeiter der Abteilung einfach auf die jeweiligen Machinen. Das
Modul zeigt Ihnen farblich und durch grol3e Kompetenz-Icons an, auf welchen Maschinen der Mitarbeiter
basierend auf seinen Kompetenzen arbeiten kann. Auf diese Weise kdnnen Sie schnell und zuverlassig
die Personaleinsatzplanung umsetzen. Naturlich kdnnen Sie auch mehrere Mitarbeiter gemeinsam an

einer Maschine einplanen.
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Neben der Zuteilung Ihrer Mit-
arbeiter auf einzelne Maschinen,
kénnen Sie auch einzelne oder
mehrere Mitarbeiter auf kom-
plette Abteilungen oder Plan-
gruppen einplanen.

In Kombination mit dem Modul EMC.Auftragssteu-
erung bestimmt lhre Mitarbeitereinsatzplanung die
Mitarbeiter-Kapazitat bei der Steuerung aller Auftrage.

Die Mitarbeiter-Kapazitat wird dabei als dritter
Balken angezeigt. Durch dieses smarte Zusammen-
spiel von Auftragssteuerung und Teamplanung blei-
ben die Mitarbeiterkapazitaten stets transparent. Wird
mehr Manpower benétigt, lasst sich das schnell er-
kennen.
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MES-Software EMC

Die Losung fur lhre
smart vernetzte Fertigung

Unsere nutzerfreundliche MES-Software EMC steuert alle digitalen Prozesse auf dem Shopfloor von
der Planung, Uiber die Umsetzung, der Wartung bis hin zur Riickverfolgbarkeit, dem Versand,
der Produktionsauftrage und einer nachhaltigen Auswertung.

Sie passt sich komplett an lhre Bedurfnisse an, integriert sich in Ihre bestehende IT-Landschaft und
fuhrt die Datenstrome von ERP und Shopfloor zusammen.
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Die modulare Architektur der MES-Software EMC bietet Ihnen die wichtige Freiheit und Flexi-
bilitat bei der Umsetzung lhrer zukunftsorientierten Produktion. Sie ist gemeinsam mit der zentralen
MES-Datenbank die Basis fur eine kundenorientierte Umsetzung - schrittweise oder ganzheitlich
- Einzelmodule oder als Gesamtsystem.

Egal fur welche Losung Sie sich entscheiden, mit EMC sind Sie immer einen Schritt voraus und
haben bestmdégliche Transparenz in der Fertigung. Alles mit dem Ziel, Ihre Effizienz zu steigern.



DieiT Engineering Manufacturing Solutions GmbH ist lhr Anbieter eines ausgereiften Manufacturing
Execution Systems im Fertigungsmanagement.

Als IT- und MES-Experte in der Umformbranche und durch unser groRRes Netzwerk an Partnern
und Mitgliedschaften in Verbanden (u.a. VDFI und netzwerkdraht e.V.) sowie beste Kontakte zu
den Maschinenherstellern wissen wir genau, wie man an die wichtigen Daten kommt und wie
sich daraus Prozesse digitalisieren und damit Effizienz und Produktivitat in der Fertigung steigern
lassen.

Unsere MES-Software EMC fungiert als zentrale Informationsdrehscheibe und sorgt durch die
Integration der Produktionsdaten fur transparente Fertigungsablaufe, Flexibilitdat und Kosten-
effizienz.

Mit hoher Fach- und Branchenkompetenz sowie langjahriger Erfahrung und Expertise begleiten
wir Sie persdnlich und Schritt fur Schritt dabei, Ihre Fertigung in eine digitale Fabrik umzuwandeln.

iT Engineering Manufacturing Solutions GmbH
Jusistral3e 4

D-72124 Pliezhausen

Tel. +49 (0) 7127 9231-10

info@ite-ms.de

www.ite-ms.de

WE ENABLE SMART MANUFACTURING




